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Anordnung zur Begrenzung des axialen Lagerspieles rotierender 
Wellen, insbesondere der Wellen von El ektro-Kl ei nmotoren 


Die Erfindung bezieht sich auf eine Anordnung zur Begrenzung 
des axialen Lagerspieles rotierender Wellen, insbesondere 
der Wellen von El ektro-Kl ei nmotoren und ist insbesondere 
von Bedeutung fiir elektrische Kleinmotoren mi t Kafiglaufer. 

Derartige Anordnungen sind in verschi edenen Ausf uhrungsf ormen 
bekannt, insbesondere bei Spurlagern der Wellen von Tonband- 
antri ebsmotoren in vertikaler Betri ebs 1 age , sogenannten Cap- 
s tanmotoren , bei denen oft eine Kugel als Spurlager flir die 
Welle dient. Es wurde bereits vorgeschl agen 9 eine derartige 
Spurkugel auf einer Kunststof f pi atte zu lagern; doch haben 
diese Anordnungen dann nicht befriedigt, wenn hohe Anforder- 
ungen an ruhigen Lauf der Motoren gestellt werden. Durchge- 
flihrte Untersuchungen haben gezeigt, daB unerwiinschte Lauf- 
gerausche u.a. bei Langsschwingungen des Laufers auftreten, 
wenn die Spurkugel i ntermi tti erend gegen ihre Unterlagen ge- 
driickt wird. 

Es ist Aufgabe der Erfindung, mit einfachen Mitteln eine neu- 
artige Anordnung zur Begrenzung des Lagerspieles anzugeben, 
bei der die obengenannten Nachteile vermieden werden. Die 
Erfindung bezweckt ferner, eine solche Anordnung zur Begren- 
zung des axialen Lagerspieles anzugeben, die sich gleichzei- 
tig auch als Spurlager gerade fiir Kleinmotoren eignet, wobei 
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durch einfache konstruktive Ma&nahmen sowohl ein ruhiger 
Lauf der Welle erzielt als auch eine einfache schnelle Mon- 
tage und Oustierung ermbglicht wird. 

Es ist daher eine Anordnung der eingangs genannten Art er- 
f i ndungsgemaB als Kuns ts tof f-Gewi ndes topfen mit mehreren, 
in Richtung zur Welle sich ers treckenden und in radialer 
Richtung nach innen mit Vorspriingen versehenen federnden 
Lappen ausgebildet und zwischen der der Welle zugewandten 
Bodenflache des Gewi ndes topf ens und diesen Vorspriingen sind 
zwei einzelne, Ubereinander liegende Scheiben gehalten, 
deren erste, der Welle zugewandte> aus einem Kunststoff 
mit Not! auf ei genschaf ten und deren zweite aus einem nach- 
gi ebi gen , schwingungsdampf en den Materi al bes teht . 

Dadurch, daB zwei einzelne, einander berlihrende Scheiben, 
also nicht etwa zwei durch Kleben zu einer Einheit verbun- 
dene Scheiben, benlitzt werden, bleibt die Elastizitat der 
zweiten, aus einem nachgi ebi gen , schwi ngungsdampf enden 
Material bestehenden Scheibe in vollem Umfang erhalten. 

Vortei 1 haf terwei se besteht die zweite Scheibe aus porbsem 
Material, vorzugsweise Filz. 

Es ist zweckmaBig, wenn diese zweite Scheibe wenigstens 
zwei in radialer Richtung vorspri ngende streifenartige 
Fortsatze hat, die in eingebautem Zustand in axialer Rich- 
tung abgebogen sind und die erste Scheibe an wenigstens 
zwei, vorzugsweise drei Stellen des Umfanges umfassen. 
Hierdurch wird die Obertragung der Lagergeraus che auf be- 
nachbarte konstruktive Teile weiter vermindert. AuBerdem 
wird dadurch das Schmi ermi ttel , mit dem die zweite Scheibe 
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getrankt ist, liber die s trei f enarti gen Fortsatze besser 
an die BerUhrungss tel 1 e zwischen Welle und der dieser 
Welle zugewandten Seite der ersten Scheibe* die Laufstelle 
des Spurlagers, gef iihrt . 

Es 1st gUnstig, wenn der Durchmesser des AuBengewindes des 
Gewi ndes topf ens in Richtung von der der Welle zugewandten 
Seite zur AuBenseite zunimmt, also konisch verlauft, und 
der dieses AuBengewinde tragende Teil des Gewi ndestopf ens 
an seiner von der Welle abgewandten Seite mit einer um- 
laufenden Ringnut versehen ist. Durch den konisch verlaufen- 
den Durchmesser des AuBengewindes entsteht durch halbelasti- 
s che-pl as ti sche Verformung eine Sel bs themmung und durch 
die umlaufende Ringnut ist das konische AuBengewinde des 
Gewi ndes topf ens in seinem auBeren Teil, in welchem es den 
groBeren Fl ankendurchmes ser hat, in radialer Richtung 
elastischer. Auf diese Weise entsteht beim Einschrauben 
eine fur die Montage gut brauchbare Sel bsthemmung . Eine zu- 
satzliche Sicherung der Lage des Gewi ndes topf ens mit Kleber 
Oder einem Schraubensi cherungsmi ttel ist im allgemeinen 
Uberf 1 Uss i g 

Bei einer bevorzugten Ausf Uhrungsf orm sind die federnden 
Lappen als krei sri ngarti ge , voneinander durch Zwi schenraum 
getrennte Abschnitte eines Ringwulstes ausgebildet, und der 
von den federnden Lappen umgrenzte Raum verjtingt sich-in 
Richtung der Wellenachse f ortschrei tend - zuerst stetig und 
erweitert sich dann. Dies bietet die MSglichkeit, die beiden 
Scheiben in den von den vors pri ngenden Lappen umgrenzten 
Raum durch leichtes Drucken unter AusnLitzung der Elastizitat 
des Kunststoffes in axialer Richtung einzubringen bzw. einzu 
sprengen, wodurch bei entsprechender zweckmaBi ger Wahl der 
geometri schen Abmessungen die Scheiben dann von den Vor- 
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spriingen der Lappen mit hi nrei chender Sicherheit gehalten 
werden und zwar durch die konische Verjtingung, so daft sie 
durch Teichten Druck in einer Position fixiert sind. 

Urn die Montage und die genaue Einstellung des axialen Lager- 
spieles zu erTeichtern, hat der Gewindestopf en an seiner 
von der Welle abgewandten Stirnseite wenigstens zwei , vor- 
zugsweise drei oder vier uber den Urnfang verteilte Vertie- 
fungen* die fur den Eingriff eines Montage-Werkzeuges ge- 
eignet sind. 

Im nachs tehenden wird die Erfindung in Verbindung mit den 
Ausfuhrungsbeispiele dars tel 1 enden Figuren beschrieben, wo- 
bei alle zum Verstandnis der Erfindung nicht erf order! i chen 
Einzelheiten fortgelassen sind. Einander entsprechende Teile 
sind mit gleichen Bezugszei chen versehen. 

Es zeigt: 

Fig. 1 einen axial geflihrten Schnitt durch einen erfindungs 
gemaB aus gebil deten Gewi ndestopf en » 

Fig. 2 eine Draufsicht auf die auBere Seite des Gewinde- 
stopf ens , 

Fig. 3 einen axial gefuhrten Schnitt durch eine andere Aus- 
fiihrungsform des erf i ndungs gema&en Gewi ndestopf ens , 

Fig. 4 eine Draufsicht auf einen Gewi ndestopf en gema(3 
Fig. 3, 

Fig. 5 eine Draufsicht auf eine in den Gewi ndestopf en ein- 
1 egende Kunststof fscheibe, 

Fig. 6 eine Draufsicht auf eine in den Gewi ndestopf en einzu 
legende Filzscheibe. 
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Fig. 1 zeigt im Querschnitt einen erf i ndungsgenfaBen Gewinde- 

stopfen 1, der z. B. einen AuBendurchmesser von etwa 20 mm 

hat und in dem die Scheiben 2 und 3 wie in einem Kafig ge- 

halten sind. Die yon der angedeuteten Motorwelle beriihrte 

Scheibe 2 bes teht aus dem unter der geschUtzten Bezeichnung 

"Durethan BK 31 Z ,f erhaltlichen Kunststoff mit Notlauf ei gen- 

schaften und die Scheibe 3 aus Wollfilz. Beide Scheiben 

haben einen Durchmesser von etwa 8 mm und eine Starke von 

1 ram. Die als Haltestege ausgebi Ideten vorspri ngenden Lap- ^ 

pen 4, welche die beiden Scheiben einspannen, sind so ge- 

staltet, daB sowoh] bei der Herstellung die entsprechenden 

Teile des Spri tzguBwerkzeuges als auch bei der f4ontage die 

beiden Scheiben 2 und 3 axial aus- bzw. eingefiihrt werden 

konnen. Das leicht konische Gewinde 5 nimmt zum Ende 6 hin 

im Durchmesser leicht zu. Die Ringnut 7 verleiht am Ende 6 

dem Gewindes topfen eine radiale Nachgiebi gkei t . Sie hat sektor- 

artige Erwei terungen 8, die fiir den Eingriff eines Montage- 

werkzeuges geeignet sind, wie aus Fig. 2 gut erkennbar ist. 

Die Figuren 3 und 4 zeigen ein anderes Ausf uhrungsbei spi el , 
bei dem die zwei Scheiben 2 und 3 in einen aus dem Gewinde- 
stopfen 1 heraus ragenden Ringwulst 9 ei ngekl emmt , bzw. ein- 
gesprengt sind. Der verbreiterte Rand 10 dieses kragenarti gen 
Ringwulstes 9 weist Aussparungen 11 auf, wodurch die elasti- 
sche radiale Bewegl ichkeit der einzelnen Abschnitte des Ring- 
wulstes 9 bei dem in axialer Richtung erfolgenden Einbringen 
der Scheiben 2 und 3 erhbht wird. Aus der in Fig. 4 gezeig- 
ten Ansicht von oben ist gut erkennbar, daB der Rand 10 gegen- 
iiber dem Ringwulst 9 verbreitert ist und einen nasenartigen 
Vorsprung 12 hat. Die Ausshnitte 11 sind so tief, wie der 
Ringwulst 9 hoch ist. Gegebenenf all s hat die in Fig. 5 dar- 
gestellte Kunststoffscheibe entlang des Umfanges sektorartige 
Ausnehmungen 13, in welche die beim Einbau abgewi ckel ten , 
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in Fig, 6 gut erkennbaren s trei f enart i gen Fortsatze 14 zu 
liegen kommen, die als Schmiermi ttel zubri nger flir das Spur- 
lager von der auch als Schmi ermi ttel vorra ts beha 1 ter dienenden 
Fi Izschei bedi en en . 

Die Ausbildung der aus Kunststoff bestehenden Anl aufscheibe 2 
erfolgt zweckmaBi gerwei se so wie in Fig. 5 dargestellt und die 
Ausbildung der aus Wollfilz bestehenden Scheibe 3 erfolgt 
zweckmaBi gerwei s e so wie in Fig. 6 dargestellt. In eingebau- 
tem Zustand ragen dann die s trei fenformi gen Lappen 14 der 
Filzscheibe 3 in die ents prechenden sektorf ormi gen Aussparun- 
gen 13 der Anl aufscheibe hinein. 

Die erf indungsgemaBe Rons trukti on bietet folgende wesentliche 
Vorteile: 

1. Einstellbares Langsspiel. 

2. Gedampfte Anl auf geraus che bei Axi al bewegung der Welle. 
3 # Schmierdepot flir Anl auf schei be . 

4. Sel bs themmendes Gewinde, wodurch zusatzliche axiale Sfcher- 
ung entfallt. 

5. Einfachste Montage der als Spur! ager-Pl attchen dienenden 
Anlaufscheibe , welche unverlierbar eingeklemmt ist. 
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Patentanspriiche 


Anordnung zur Begrenzung des axialen Lagerspieles rotieren- 
der Wellen, insbesondere der Wellen von El ektro-Kl ei nmoto- 
ren 9 dadurch gekennzeichnet* daB 
sie als Kunsts tof f-Gewi ndes topf en mit mehreren, in Richtung 
zur Welle sich ers treckenden und in radialer Richtung nach 
innen mit Vorspriingen (12) versehenen federnden Lappen (4) 
(9) ausgebildet ist und daB zwischen der der Welle zuge- 
wandten Bodenflache des Gewindestopf ens (1) und diesen 
Vorspriingen (12) zwei einzelne, iibereinander liegende 
Scheiben gehalten sind, deren erste (2), der Welle zuge- 
wandte, aus einem Kunststoff mit Notl auf ei genschaf ten und 
deren zweite (3) aus einem nachgi ebi gen , schwi ngungsdamp- 
fenden Material besteht. 

Anordnung nach Anspruch 1, dadurch gekennzei chnet , daB die 
zweite Scheibe (3) aus porbsem Material, vorzugsweise Filz 
besteht . 

Anordnung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzei chnet , 
daB die zweite Scheibe (3) wenigstens zwei in radialer 
Richtung vors pri ngende strei f enarti ge Fortsatze (14) hat, 
die in eingebautem Zustand in axialer Richtung abgebogen sind 
und die erste Scheibe (2) an wenigstens zwei, vorzugsweise 
drei Stellen des Umfanges ucnfassen. 

Anordnung nach wenigstens einem der Anspriiche 1-3, da- 
durch gekennzei chnet , daB die zweite Scheibe (3) init Schmier- 
mittel getrankt ist. 
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5) Anordnung nach wenigstens einem der AnsprUche 1-4, 
dadurch gekennzeichnet » daB der Durchmesser des Au&en- 
gewi ndes (5) des Gewi ndes topf ens irr Richtung von der 
der Welle zugewandten Sefte zur Au&enseite zunimmt. 

6} Anordnung nach Anspruch 5* dadurch gekennzeichnet* daB 
der das AuBengewinde (4) tragende Teil des Gewindestop- 
fens an seinem von der Welle abgewandten Ende (6) mit 
einer umlaufenden Ringnut (7) versehen ist. 

7} Anordnung nach wenigstens einem der AnsprUche 1-6, da- 
durch gekennzeichnet* daB die federnden Lappen als kreis- 
ringartige, voneinander durch Zwi schenraume (11) getrenn- 
te Abschnitte (10) eines Ringwulstes ausgebildet sind 
(Fig. 4). 

8) Anordnung nach wenigstens einem der AnsprUche 1-7, insbe- 
sondere nach den AnsprUchen 1, 7, dadurch gekennzeichnet, 
daB der von den federnden Lappen umgrenzte Raum sich 
zuerst verengt, vorzugsweise stetig verjUngt, sodann 

wi eder erwei tert . 

9) Anordnung nach wenigstens einem der vorhergehenden An- 
sprUche, dadurch gekennzeichnet, daB der Gewi ndes topf en 
an seiner von der Welle abgewandten Stirnseite drei oder 
vier Uber den Umfang verteilte Vertiefungen (8) (8 1 ) 
aufweist. 

10) Anordnung nach einem der AnsprUche 1-9, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die erste Scheibe (2) aus dem unter dem 
Handelsnamen "Durethan BK 31 Z" erhaltlichen Werkstoff 
bes teht . 


209833/0869 


iDOCID: <DE 2101167A1_L> 


L e e r s e i f e 


3DOCID:<DE 2101167A1 I > 


47 25-04 AT: 12.01.1971 05?: 10.08. 1972^ * ^ 



ORIGINAL INSPECTED 

20 9833/0869 



209833/0869 


